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Praxis & Technik

System flir Fordergurte

Sicherheit und Wirtschaftlichkeit erheblich erhohen

von Bernd Kusel, CBG Hamburg

Fordergurte unterliegen haufig
auBergewdhnlich hoher Beanspru-
chung. Abgesehen von den zahllo-
sen Biegewechseln in Langs- und
Querrichtung, machen ihnen der
standige Aufprall des Férdergutes,
mangelnde Wartung, verschlissene
oder falsch justierte Anlagenteile
sowie Fremdkorper zu schaffen.
Ein Versagen oder eine massive
Verletzung des Fordergurtes hat
oft dramatische Folgen. Auf Ront-
gentechnologie basierende Uber-
wachungssysteme sind auf dem
besten Weg, die Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit von Foérdergur-
ten zu revolutionieren.

Dieser Artikel beschreibt das CB-
Guard-System.

Kostensenkung und
Instandhaltung

Den Foérdergurt unter standiger Be-
obachtung zu haben, macht zeitauf-
wandige visuelle Inspektionen durch
Wartungspersonal Uberflussig. In
der so gewonnenen Zeit kann der
Gurt weiter férdern, und die War-
tungskrafte kénnen sich anderen,
wichtigeren Aufgaben widmen.

Reparaturen werden zum optima-
len Zeitpunkt durchgefihrt —nicht
unnétig frih und nicht zu spat. Das
System gibt permanent exakte Aus-
kunft Gber die Schwere von Verlet-
zungen und Defiziten. Damit wird
es ermoglicht, Schaden, die von
auBen betrachtet zur sofortigen
Reparatur Veranlassung gaben, im

Rahmen von planmaBigen Stillset-
zungen zu beheben. Denn durch die
Roéntgenanalyse ist sofort erkennbar,
ob und wie schwer der Zugtrager
beschadigt ist.

Eigentlich banale Gurtschaden
wie eine Langsrille, z.B. verursacht
durch falsche oder falsch eingestellte
Schurrendichtungen, kénnen zum
Totalausfall des Gurtes fuhren, ob-
wohl dessen Allgemeinzustand noch
sehr gut ist.

Das Réntgensystem misst die Gurt-
dicke und liefert rechtzeitig Infor-
mationen Uber fallig werdende Er-
satzbeschaffung.

Sicherheit

Genaue, permanente Zustandsbe-
richte bringen nicht nur einen Kos-
tenvorteil, sie erhéhen auch die Si-
cherheit. Entstehende Schaden, die
von auBen noch nicht erkennbar
sind, kénnen rechtzeitig behoben
werden. Erhebliche Schaden, z.B. der
Bruch oder die Korrosion mehrerer
Stahlseile, erzeugen ein Signal, das
dem Betreiber zur schnellstmogli-
chen Reparatur rat. Extrem kritische
Fehler wie das beginnende Offnen
einer Verbindung oder eine Gurt-
schlitzung fihren automatisch zum
Abstellen des Antriebs. So werden
dramatische Folgeschaden - fur
Anlage und Personal - verhindert.

Industrielles Internet der Din-
ge (lloT)
Durch das Rontgengerat wird der

Fordergurt komplett digitalisiert.
Jeder Kubikmillimeter des Forder-

gurtes wird erfasst. So kann der Gurt
in das lloT integriert werden. Ein
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CBGuard X5 in der Gurt-Forderanlage
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CBGuard X5 mit Fordergurt

Abgleich mit den Ergebnissen der
Software anderer Anlagenkompo-
nenten und mit anderen Elementen
in der Logistikkette ermoglicht die
bestmoégliche Planung von War-
tungsstopps. Beispiel: Gurtschieflauf,
der durch falsch justierte Trommeln
oder Tragrollen verursacht wird. Da
das Réntgensystem sogar Anba-
ckungen als , negative Verletzun-
gen" erkennt, kénnte im digitalen
Abgleich mit Abstreifersystemen
eine Verbesserung der Gurtreini-
gung erzielt werden. Der Zustand
des Fordergurtes ist von jedem be-
liebigen Ort der Welt Gber Internet
beobachtbar.

Wer braucht es?

Grundsatzlich empfiehlt sich der
Einsatz eines Rontgengerates fur die
meisten Forderanlagen. Allerdings
wachst der wirtschaftliche Nutzen
mit der Lange der Anlage oder mit
einer besonderen Gefahrdungslage.
Nicht selten verlaufen Uberlandan-
lagen durch die Wildnis, auf Stelzen
oder in unwegsamem Gelande.

Urspringlich kam die Nachfrage
aus dem untertagigen Bergbau,
weil dort eine visuelle Zustandsbe-
urteilung schwierig ist. Gurte wur-
den abgelegt, weil man vermutete,
dass sie nicht mehr funktionssicher
seien. So wurde durch Nichtwissen
viel Kapital vernichtet. Inzwischen
sind allein im Bergbau mehrere
Hundert solcher Systeme im Einsatz.
Anwender berichten von Standzeit-
verlangerungen von tuber 25 % und

Seitenansicht des CBGuard X5

erheblichen Kostensenkungen dank
reduzierter Stillstdnde und niedrige-
rer Versicherungspramien.

Ganz besonders wichtig ist das Gerat
fur Stahlseil-Fordergurte mit einer
Léange von etwa 500 m und mehr.
Schaden an solch langen und oft
teuren Gurten kénnen katastropha-
le Auswirkungen haben. Sie sind
haufig die Lebensadern von Minen,
Kraftwerken und Hafen.

Funktionsweise

Das Gerat nutzt die aus der Medi-
zindiagnostik bekannten Réntgen-
strahlen, mit denen der gesamte For-
dergurt kontinuierlich durchleuchtet
wird. Das Ergebnis steht in Echtzeit
zur Verfigung. Die Software erzeugt
eine intelligente, ganzheitliche Ana-
lyse jedweder Bedrohung fur den
Fordergurt. Es vergleicht zu diesem
Zweck den Istzustand des Gurtes
mit gespeicherten Solldaten. Jede
Abweichung generiert eine maf-
geschneiderte Aktion — von einer
Warnung bis zur automatischen
Abschaltung der Férderanlage.

Der Scanner ist fur Gurte bis zu einer
Breite von 3200 mm, einer Dicke von
60 mm und einer Geschwindigkeit
von 8 m/s geeignet. Die Bildgebungs-
auflésung betragt 0,8 x 0,8 mm

Installation

Das Gerat ist kompakt. Es wiegt
700kgundist 1,9x0,7x 1,1 mgroB
fur einen 1200 mm breiten Gurt. Es
passt nahezu in alle Férderanlagen.
Der bevorzugte Montageort ist der
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